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Pre vSetky 3 typy platia z hPadiska pouZitia rovnaké zasady:

- Vy8ka obruby sa voli v rozmedzi 100 - 200 mm (poZiadavka STN 73 6201 na vy&ku obruby
tym vSak nie je dotknutd). Tvar obruby musi byt vykonany podla obrazku v tabulke 4.
Obruba must licovat’ sa zvodidlom.

-V pripade pouZitia tychto typov ako zdbradlového zvodidla na okraji mosta, sa osadi vyplii
(druhy vyplni, ktoré mozno pouzit pozri &ldnok 7.4). Druh vyplne sa vyberie tak, aby bol v
sulade s STN 73 6201.

- Ak je zaistené kotvenie rimsy podl'a poZiadaviek tychto TPV, je dovolené v rimse urobit’
natoky pre odtok vody do vonkajSieho odvodiiovacieho ZI'abu. Ak je to moZné, odporica sa
robit natoky nie hustejsie neZ po 6 m. Sirka natokov nem4 presiahnut’ 0,25 m a hrany natoku
treba skosit.

PoZiadavka, aby na rube zvodidla, za ktorym je verejny chodnik, bol jeden vodorovny prvok,
spitia pri type ZSKLS/H2 a ZSKLS/H3 madlo. Pri type JSMKLS/H2 plni tto funkciu zadny
spojovaci pasik (pozri obrazok 1).

Vyska zvodidla — pozri ¢lanok 6.1 tychto TPV.

7.2 Pokracovanie zvodidla mimo most

7.2.1 Zvodidlo nepokra¢uje mimo most

Ak zvodidlo za mostom nema pokradovat’, osadi sa za rimsou cestné zvodidlo s naslednym
vyskovym nabehom. O dizke cestného zvodidla rozhodne projektant. Pri v#¢§ine mostov
(napriklad, ktoré prekracuji Zeleznicu, cestu a pod.) je potrebné sa na zvodidlo pred mostom
divat’ ako na zvodidlo pred miestom nebezpedenstva a podla toho stanovit’ potrebnu dizku.
Minimélna diZka cestného zvodidla za rimsou je 12 m (uplatnia sa iba pri nizkych a kratkych
mostoch, kde charakter prekdzky netvori velké nebezpelenstvo pre vozidla) s naslednym
vySkovym nabehom - pozri napriklad obrazok 7 alebo obrédzok 11. Z hladiska TP 01/2005 sa
na krajnice ciest poZaduje troveti zachytenia N1 aZ N2, preto (vzhladom ku kompatibilite so
zvodidlami ArcelorMittal) bude najéastejSie za mostom osadzované zvodidlo JSNH4/N2,
JSNH4/H]1 alebo JSAM/H1.

Plati to pre cesty smerovo rozdelené aj nerozdelené.

7.2.2 Zvodidlo pokracuje mimo most
Ak pokratuje zvodidlo mimo most, vykond sa prechod z mostného typu na niektory typ
cestného.

Pokial’' je za zvodidlom nudzovy chodnik, zvodidlo sa pred ani za mostom neprerusuje.
Pokial’ je za zvodidlom verejny chodnik, ktory za mostom nepokraduje, zvodidlo sa prerusi.

Na obrazku 8 je vykresleny prechod zo ZSKLS/H2 (alebo JSMKLS/H2) na JSNH4/N2 alebo
JSNH4/H1.

Na obrazku 9 je vykresleny prechod zo ZSKLS/H2 (alebo JSMKILS/H2) na JSNH4/H2.
Na obrdzku 10 je vykresleny prechod zo ZSKLS/H3 na JSNH4/N2 alebo JSNH4/HI.
Na obrazka 11 je vykresleny prechod =zo ZSKLS/H3 na JSNH4/H2.
Na obrazku 12 je vykresleny prechod zo ZSKLS/H3 na JSNH4/H3.

R gty



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 01/SK/2012
KLS KLS

Pri obrazkoch 7, 8, a 10 je mozné namiesto typov JSNH4/N2 a JSNH4/H1 pouZif typ
JSAM/HI a to jednoduchou zamenou tychto typov (zvodnice NH4 a AM maj rovnaky tvar,
dlzku, i vrtanie - pozri TPV 167/SK/2011).

7.3 Zvodidlo pri protihlukovej stene

Pre umiestnenie zvodidla pri protihlukovej stene na moste nie su Ziadne $pecialne poZiadavky.
Rozhoduje poziadavka na irovef zachytenia podla TP 01/2005 a vzdialenost’ pri lici zvodidla
od protihlukovej steny podl'a tabul’ky 3 pre tito urovedi. To znamena, ¥e pri tirovni zachytenia
H2 musf byt’ lice zvodidla ZSKLS/H2 od protihlukovej steny 1,10 m, pri JSMKLS/H2 potom
1,20 m a pri ZSKLS/H3 je to 1,00 m.
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7.4 Vypln zabradlfového zvodidla

Zvisla, vodorovnd, alebo ind vyplii zdbradlovych zvodidiel musi byt v stlade s STN 73 6201.
VSetky tri zabradl'ové zvodidla uvedené v tychto TPV boli skusané s vypliiou a musia byt
preto pouZivané tak, ako je ponikané vyrobcom zvodidiel.

Vyrobca ponuka tri druhy vyplni:
- vodorovnu,
- zvisly,
- zo sieti.

VSetky tri druhy vyplni st pontikané formou ocelového ramu, v ktorom je prlvarena vlastna
vypli. Rém mé velkost jedného pola medzi stipikmi. K mostnym stipikom sa pripeviiyje tak,
Ze sa na jednej strane vol'ne navledie na Sapy a na druhej strane sa priskrutkuje ku stipiku.

Ak je za mostnym zvodidlom chodnik (nudzovy alebo verejny) s mostnym zabradlim, alebo
protihlukovou stenou, vyplii sa neosadzuje.

7.5 Dilataény styk - elektricky neizolovany

7.5.1 VsSeobecne

Jedna sa o dilatdciu zvodidla v suvislosti s dilatdciou mosta v miestach mostnych zaverov.
Vykonéva sa dilatacia vsetkych pozdiznych prvkov zvodidiel (zvodnice, madla, zadného
pasiku,  spodné  pasnice a  vyplne, ak m4 byt  vypli  osadend).
V informativnej casti tychto TPV "Konstrukéné diely" s vykreslené spdsoby riesenia
dilatacii uvedenych dielov. Standardne st pontkané dilatacie + 80 mm, + 200 mm a * 400
mm.

7.5.2 Zvodnice

Vyrobcea pouzivé zvodnicu NH4 a preto aj sposob dilatécie je zhodny s dilatdciami uvedenymi
v TPV 167/SK/2011 firmy ArcelorMittal Ostrava.

Zoskrutkovanie dilata¢nych stykov  je wvykreslené v cCasti "KonStrukéné diely".
U dilatacie = 80 mm a + 200 mm sa stipiky osadzuju stale po 2 m poli, kde sa dilatcia robi.
Pri dilatécif + 400 mm su stipiky v dilata¢nom poli vzdialené od seba 2400 mm. To znamena,
Ze sa s touto vzdialenost'ou zvodidlo zapracuje do dokumentacie mosta. Pri vlastnej montaZi
je potrebné reagovat’ na teplotu a stipiky osadit’ d’alej, alebo bliZsie od seba, podl'a aktudlnej
teploty v dobe montaze.

Obecne pre dilatatny styk plati, Ze na jednej strane je neposuvné spojenie, na druhej strane
posuvné. Na posuvnej strane sa vzdjomné spojenie zvodnic robi iba jednym radom skrutiek
(Styri otvory v beznej zvodnici zostdvaju prazdne). Medzi dilataéni zvodnicu a beZnu
zvodnicu sa vklada kruhovéa podlozka. Rovnakéd podlozka sa déva pod maticu, na ktord sa
naskrutkuje eSte kontramatica (spoj musi byt dotiahnuty iba tak, aby umoziioval dilataény
pohyb).

7.5.3 Madlo

Pre dilataciu madla (madiel) sa pouziva rovnaky profil manzZety, ako u bezného styku madla.
Su ponukané dilaticie 80 mm, + 200 mm a + 400 mm - pozri ast’ "Konstrukéné diely".

26 /{Wﬁwwﬂﬂ/



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 01/SK/2012
KLS KLS

7.5.4 Spojovaci pasik

Pre dilataciu spojovacej pasky (tyka sa zvodidla JSSMKLS/H3) sa pouZiva rovnaky profil
pasky, ktory ma ovélne otvory potrebnej dlzky - pozri Sast’ "Konstrukené diely". Su pontikané
dilatacie + 200 mm a + 400 mm - pozri Sast’ "Kon§trukéné diely".

7.5.5 Spodna pasnica

Dilatacia spodnej pasnice (tyka sa zvodidla ZSKLS/H3) sa vykondva principidlne rovnako
ako dilatacia zvodnice. Dilatacia spodnej pasnice mé na jednej strane beZny pevny spoj a na
druhej strane si ovalne otvory. Spojenie na posuvnej strane je len dvoma skrutkami. Je
pontikand dilatdcia = 200 mm a + 400 mm - pozri ¢ast” "Konstruk&né diely".

7.5.6 Vyplni

Dilaticia vyplne je uvedend v ¢asti "Konstrukéné diely" a je pontikana v prevedeni + 200 mm
a+ 400 mm.

Princip dilatacii vyplne je ten, Ze ram pre jedno zvodidlové pole je rozdeleny na dve asti a
kazda ¢ast’ je priskrutkovand ku stlpikom. Medzi sebou st dve &asti rimov spojené posuvnym
stykom.

7.6 Dilatacny styk - elektricky izolovany
7.6.1 VSeobecne, pozZiadavky na material izolaéného poviaku

V pripade vyskytu bludnych priidov sa vykonava elektricky izolovany dilataény styk.
Tento styk sa vykonava pri zvodnici, madle a vyplni, spojovacom pasku a spodnej pasnici.
Pri vSetkych stykoch je dodrZzanad zasada, Ze elektricky izolaény styk je neposuvny, aby
nedoslo k odreniu elektroizolaéného povlaku.

V cCasti "KonStrukéné diely" st vykreslené spbsoby prevedenia, zaistujice splnenie
poziadaviek na elektricky odpor styku.

Komponenty, ktoré maji byt” elektroizolatné, mézu byt izolované len na tej strane, kde je
neposuvny styk, ktory ma izolaciu zaistit' (to je cca polovica komponentu), ale méZe byt
izolovany aj cely komponent.

Poziadavky na material izolaéného povlaku dilataénych dielov (z dévodu ochrany proti
bludnym pradom) sa stanovujti nasledovne:

- Nasiakavost’ po 2 h varu max 0,2 %

- Povrchovy odpor (rezistivita) min. 108 Q 1) STN 34 6460 3)

- Merny vniitorny odpor (rezistivita) min. 10’ Q m 1) STN 34 6460 3)

- Izola¢ny odpor min. 107 Q 2) STN 34 6461 4)

1) po kondicionovani 96 h pri 40 °C a 95 % relativnej vihkosti;

2) po kondicionovani 24 h vo vode;

3) Stvorcové elektroédy z vodivej gumy, d1 = 100 mm, skdsa sa na vyrezanie vzorky zvodnice
s laminatovou vrstvou, elektréda ¢ 3 podla prilohy B podla STN 34 6460 je tvorend
zvodnicou; g

4) skusa sa na skiiSobnom telese zo zvodnice s laminatovou vrstvou, upnutie podl'a obrazku
5B STN 34 6461.
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Zhotovitel doloZi, Ze izolatny styk neosadenych dielov m4 odpor min. 50 kQ. Trvaly odpor
nesmie klesnut’ pod 5 kQ (meria sa na Neosadenom dilataénom styku).

7.6.2 Zvodnica a spojovaci material

Izola¢na dilatatna zvodnica je vo svojej jednej polovici (na strane pevného styku) vybavena
izolaénym povlakom. Druh izolatného povlaku nie je predpisany, vyrobca pontika potiahnutie
polyamidom PA 11 v hrtibke 0,5 mm.

Diely pre izolaény povlak sa dodavaji pozinkované, aby v pripade porusenia izolaéného
povlaku bola zaistend poZadovana Zivotnost’ zvodnice.

Rovnako ako u neizolovaného styku plati, Z¢ na posuvnej strane sa vzijomné spojenie
zvodnic robi iba jednym radom skrutiek (§tyri otvory v beZnej zvodnicu zostavaji prazdne).

Na zoskrutkovanie v mieste izolatného spojenia sa pourivaju skrutky a matice, ktoré st
vopred potiahnuté polyamidom PA 11 (obchodny ndzov Rilsan) mimo zavitova &ast’ skrutiek
a celého zavitu na maticiach, ktoré su oSetrené teflénovou disperziou xylanu 1070. Takto
potiahnuté skrutky a matice tvoria dokonaly izolant a navySe maju vysokt antikoréznu
odolnost’. Skrutky aj matice sa potahuji pozinkované. Podlozky sa pouZivaju bud’ odetrené
povlakom ako pri skrutkach, alebo sa pouzijt celoplastové podlozky.

Pre zoskrutkovanie v mieste ovéalnych otvorov (tzn..posuvné spojenie) sa pouZiva beZne
Ziarovo pozinkovany spojovaci materidl.

7.6.3 Madlo, spojovaci pasik a spodna pasnica
PouzZivaju sa rovnaké komponmenty, ako pre elektricky neizolované spojenie, aviak
komponenty st potiahnuté izolantom - pozri "Konstrukéné diely".

7.6.4 Vypln

Princip elektrickej izol4cie ramov V}’Iplne je ten, Ze k jednému stipiku sa r4m priskrutkuje
potiahnutymi skrutkami (potiahnutie pozri ¢lanok 7.6.2) a distanény prvok, ktory zabezpetuje
medzeru medzi stipikom a rdmom je z plastu - pozri "Konstrukéné diely".

7.7 Kotvenie stipikov

Stlplky vietkych mostnych typov je mozné kotvit' k podkladu len tak, Ze sa pitnd doska
stipika priskrutkuje k podkladu.

Zvodidlo JSMKILS/H2 sa kotvi dvomi skrutkami M24.

Vyrobca pre toto zvodidlo poniika nasledujuce sposoby kotvenia:

1 Rozperné kotvy OMO

Dve kotvy OMO M24 x 205 mm (priemer vrtu 35 mm, hibka vrtu 150 mm). S tymito kotvami
bolo zvodidlo odsku$ané. Kotvy maju svoje polozkové &islo a objednévaju sa teda rovnako,
ako iné komponenty zvodidla.

2 Kotevny pripravok
Kotevny pripravok OMO 2xM24 - dva body. Minimalna hriibka rimsy pri tomto pripravku je
180 mm. Pripravok sa osadzuje jednoducho tak, Ze sa dodato¢ne poloZi do uZ hotovej vystuze
rimsy a nastavovacimi skrutkami sa vy$kovo vyrovnd do potrebnej polohy.
3 Kotevny pripravok.

Kotevny pripravok OMO 2xM24 - tri body. Minimalna hriibka rimsy pri tomto pripravku je: —
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tieZ 180 mm. Pripravok sa osadzuje sudasne s vystuZou rimsy a nastavovacimi skrutkami sa
vy8kovo vyrovna do potrebnej polohy. Na rozdiel od predchddzajuceho pripravku mé okrem
dvoch nosnych skrutiek eSte tretiu pomocnd skrutku pre zaistenie stability.
4 Stdrzné (lepené) kotvy s kotviacou skrutkou OMO

Dve kotevné skrutky OMO M 24 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 28 mm, hibka vrtu
220 mm).

5 Rozperné kotvy OMO - prediZené kotvy

Dve predizené kotvy OMO M24 x 230 mm (priemer vrtu 35 mm, hibka vrtu 165 mm).

6 Stdriné (lepené) kotvy s kotevnim skrutkou OMO - zdrsnené vrty

Dve predné skrutky st kotevné skrutky OMO M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia
min. 190 mm;

a dve zadné skrutky st kotevné skrutky OMO M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka zakotvenia
min. 160 mm.

Po wvyvftani otvorov (plati pre vSetky otvory) sa vrty dodatotne zdrsnia podla
technologického navodu.

7 Stidriné (lepené) kotvy s kotevnim skrutkou HILTI - zdrsnené vrty

Dve predné skrutky st kotevné skrutky HIT-V-F M24 z materidlu 8.8, podlozka 26/71/6,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka
zakotvenia min. 190 mm;

a dve zadné skrutky st kotevné skrutky HIT-V-F M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka
zakotvenia min. 160 mm.

Po wvyvftani otvorov (plati pre vSetky otvory) sa vrty dodatotne zdrsnia podla
technologického navodu.

8 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou FISCHER

Dve predné skrutky su kotevné skrutky FIS-A M24 z materilu 8.8, podlozka 26/71/6, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia min.
190 mm;

a dva zadné skrutky st kotevné skrutky FIS-A M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka zakotvenia min.
160 mm.

Kotvenie 1 a 5 sa liia iba dizkou kotiev a teda aj dizkou vrtov. Kotvenie 5 sa uplatiiuje najm4
tam, kde je zva¢Sena krycia vrstva betonu (napriklad pri kryti 50 mm).

Kotvenie 1 je kotvenie pouzité pri narazovych skuskach, kotvenie 5 az 8 je certifikované na
zéklade vykonanej modifikacie v silade s STN EN 1317-5.

Zvodidlo ZSKILS/H2 sa kotvi Styrmi skrutkami, dve predné si M24 a dve zadné M16
Vyrobca pre toto zvodidlo pontika nasledujice spdsoby kotvenia:

1 Rozperné kotvy OMO ;

Dve kotvy OMO M24 x 205 mm (priemer vrtu 35 mm, hlbka vrtu 150 mm) + dve kotvy
OMO M16 x 145 mm (priemer vrtu 25 mm, hlbka vrtu 90 mm). S tymito kotvami bolo

zvodidlo odskusané. Kotvy maji svoje polozkové &islo a objednavajt sa tak isto, ako iné
komponenty zvodidla.
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2 Kotevny pripravok

Kotevny pripravok OMO M24 — M16/M1. Minimélna hrubka rimsy u tohto pripravku je
180 mm. Pripravok sa osadzuje jednoducho tak, Ze sa dodato¢n& poloZ do uZ hotovej vystuZe
rimsy a najstdvajicimi skrutkami sa vy$kovo vyrovna do potrebnej polohy.

3 Sidrzné (Iepené) kotvy s kotevnim skrutkami OMO

Dve predné skrutky st kotevné skrutky OMO M 24 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu
28 mm, hibka vrtu 220 mm) a dve zadné skrutky s kotevné skrutky OMO M 16 + lepiaci
tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 18 mm, hibka vrtu 160 mm).

4 Sudriné (lepené) kotvy s kotevnimi skrutkami HILTI

Dve predné skrutky su kotevné skrutky HILTI HAS-EFS M24 + lepiaci tmel HIT-RE 500
(priemer vrtu 28 mm, hibka vrtu 220 mm) a dve zadné skrutky st kotevné skrutky HILTI
HAS-EFS M 16 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 18 mm, hibka vrtu 160 mm).

5 Stdrzné (lepené) kotvy s kotevnimi skrutkami OMO - zdrsnené vrty

Dve predné skrutky st kotevné skrutky OMO M24 z materidlu 8.8, podloZka 26/71/6, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia
min. 190 mm;

a dve zadné skrutky su kotevné skrutky OMO M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka zakotvenia
min. 160 mm.

Po vyvrtani otvorov (plati pre vSetky otvory) sa vrty dodatone zdrsnia podla
technologického navodu.

6 Sudriné (lepené) kotvy s kotevnimi skrutkami HILTI - zdrsnené vrty

Dve predné skrutky su kotvené skrutky HIT-V-F M24 z materidlu 8.8, podlozka 26/71/6,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka
zakotvenia min. 190 mm;

a dve zadné skrutky st kotvené skrutky HIT-V-F M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka
zakotvenia min. 160 mm.

Po wvyvftani otvorov (plati pre vSetky otvory) sa vrty dodatodne zdrsnia podla
technologického navodu.

7 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi skrutkami FISCHER

Dve predné skrutky su kotvené skrutky FIS-A M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia min.
190 mm;

a dve zadné skrutky st kotevné skrutky FIS-A M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5, matica
DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka zakotvenia min.
160 mm.

Kotvenie 1 je kotvenie pouzité pri narazovych skuskach, kotvenie 2 aZ 7 je certifikované na
zéklade prevedenej modifikacie v sulade s STN EN 1317-5.

Zvodidlo ZSKILS/H3 sa kotvi dvoma skrutkami M24

Vyrobca pre toto zvodidlo pontka v stdasnej dobe len kotvenie pouzité pri narazovych
skuskach:
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1 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi skrutkami HILTI - zdrsnené vrty
Dve kotevné skrutky HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica DIN 934.8-tZn
+ lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia min. 190 mm.
Po vyvitani otvoru sa vrty dodato¢ne zdrsnia podl'a technologického navodu.

Pre vietky mostné typy plati, Ze podmienkou pre spravnu funkciu kotvenia je, aby bola
rimsa vyrobend z beténu triedy najrnenej C25/30 (poziadavka na pevnostnu triedu betonu
rimsy a triedu prostredia tym nie je dotknutd) a strmienky musi byt najmenej po 0,2 m a
pozdiZna vystuz musi byt vo vaitri strmienkov.

V pitnej doske kazdého stipika je otvor s priemerom 16 mm, ktory sltzi k injektazi priestoru
medzi pétnou doskou a povrchom rimsy. Vzhladom na rozdiely povrchu beténu oproti pétnej
doske (pokial' ide o nerovnosti) a dalej z dévodov vyskového vedenia rimsy sa odportiéa
postupovat’ tak, Ze sa stipik osadi na kotvy, potom sa vyrovnd smerovo a vyskovo pomocou
podloZiek, matice kotiev sa dotiahnu a vykond sa podinjektovanie pitnej dosky. Hribka
injektdZnej malty v beznych pripadoch (pri zapracovani zvodidla do DRS) nema presiahnut
20 mm. Po realiz4cii rimsy a povrchu vozovky méZe (z dévodov odchylok v realizacii) dojst
k potrebe vySSieho podliatia. V tom pripade je potrebné pamétat’ na objednanie dlhsich
kotevnych skrutiek. Hibka kotvenia kotevnych skrutiek musi byt vzdy dodrzana.
V jednoduchych pripadoch, ked je pozdlzny sklon rimsy konstantny, je moZné objednat
pétnt dosku v rovnakom sklone, ako je rimsa a potom je moZné pitni dosku osadit’ na
podlozku z umelej hmoty, napr. PVC (po odsuhlaseni objednavatel'om).

Vzhladom k tomu, Ze kotvenie je sucastou systému (a to velmi ddleZitou sudastou),
podlieha pripadnd zmena kotvenia modifikécii zvodidla podla STN EN 1317-5 + Al. O
modifikéciu méZe poziadat® autorizovanti osobu len vyrobca zvodidla.

7.8 Zat’azenie konstrukcii podporujticich zvodidio

ZataZenie rimsy od kazdého mostného typu tvoria spojité zat’aZenie, ktoré uvadza tabulka 5.
Toto zatazenie vychddza z predpokladu, Ze ndrazom dojde k stiasnému ohnutiu $tyroch
mostnych stipikov.

Tabul’ka S — Zat’aZenie rimsy

ZATAZENIA RIMSY TYP ZVODIDLA
]
o~ i o 2]
&
5 8 @I
172] % 7]
N = N
ZATAZOVACIA DLZKA DL (m) 6 6 6
VODOROWNA SILA R (kN/m) 40 44 30 \e
MOMENT [ {(kNm /m) 33 33 33

V'@wﬂa&[@/
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V tabul’ke uvedené zat'aZenie sa uvaZuje ako jediné na jednej rimse (bez ohladu na dilaticie
rimsy), mdze vSak pdsobit’ kdekolI'vek od zadiatku rimsy aZ po jej koniec.

ZataZenie nosnej konStrukcie mosta tvori prenos zataZenia rimsy do nosnej konstrukcie
mosta.

Je dovolené silami uvedenymi v tabulke 5 priamo zat'aZit konzolu mostovej nosnej
konstrukcie. Navyse tu pristupuje zvislé zat'aZenie kolesovou silou. Jej hodnota a dosadacia
plocha je uvedend v ¢lanku 3.4 TP 01/2005. Poloha tejto sily sa uvaZuje v mieste obruby a v
pozdiznom smere uprostred zataovacej dizky 6 m. Vsetky tri zataZenia si navrhovou
hodnotou. Od mimoriadneho zataZenia v zmysle STN EN 1990, tabulky Al.3.
Uvedené zataZenie sa nezniZuje v zavislosti na zvolenej tdrovni zadr¥ania, pretoZe
podporujuca konstrukcia musi byt’ zat'aZend najvacsim moznym zat'aZenim, ktoré od zvodidla
moéZe vzniknut’.

7.9 Kotvenie rimsy do nosnej konstrukcie a do kridiel mostu
Kotvenie rimsy vychadza z plastickej Gnosnosti pitkového prierezu stipika prendsobeného
koeficientom 1,66. Hodnoty sil, ktoré musi kotvenie rimsy preniest’, st uvedené v tabulke 6.
Jedna sa o ndvrhové hodnoty od mimoriadneho zat'aZenia v zmysle STN EN 1990, tabul’ky
Al.3.

Tabul’ka 6 — Sila na jeden stipik pre kotvenie rimsy

e SILY NA JEDEN STIPIK FRE KOTVENIE RIMSY
AR VODOROVNA SILA H (kn) MOMENT M (kNm)
JSMKLS /H2
Mg %'; 66 49
- H
0 ZSKLS/H2
‘%:@j 60 49
e
Fg ZSKLS /H3
Mgki.[: 43 49
<= H
[
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Najbeznejsi sposob kotvenia rimsy je uvedeny v tabulke 7. St uvedené silové poziadavky na
kotvenie za predpokladov uréitej vzdialenosti kotvy od okraja nosnej konstrukcie.
Pri odlisnom spbsobe kotvenia rimsy je treba sily z tabulky 6 zachytit na dizke 2 m.
Pevnostnu triedu beténu rimsy a triedu prostredia stanovujii prisluiné STN. Vystuz rimsy
musi obsahovat’ uzavreté strmienky najmenej po 0,2 m a pozdiZnou vystuzou vniitri
strmienkov.

Tahové sily z tab. 7 mozno pokryt charakteristickou hodnotou tinosnosti kotvy z ponuky
dodavatel'ov kotiev (pozor - charakteristicka (inosnost’ kotvy nie je totozn4 s charakteristickou
unosnostou materidlu kotviacej skrutky).

o

Pri kotveni rimsy do kridiel sa postlipuje obdobne ako pri kotveni do nosnej konstrukcie.
Bezne pouzivany sposob kotvenia pomocou strmienkov je uvedeny v tabul'ke 7.

Tabul’ka 7 — Priklad kotvenia rimsy do nosnej konStrukcie a do kridiel

TYP
KOTVENIE RIMSY ZVODIDLA
KOTVENIE ZSKLS/H2 | JSMKLS/H2 | ZSKLS/H3
DO NOSNEJ KONSTRUKCIE W

RIMSY SA KOTVIA NAJCASTEJSIE
PO 2 m, GO JE VZDIALENOST Z;’
MOSTNYCH STLPIKOV. K]
JEDNA KOTVA MUSI PRENIEST
NIZSIE UVEDENE NAVRHOVE
HODNOTY TAHOVE A SMYKOVE KOTVA KQTVA KOTVA
SILY ZA PREDPOKLADU, g > B
ZE JE OSADENA PODLA OBRAZKav. | ASPON [300 ASPON 500 ASigh B
TAHOVA SILA  {kN) 190 190 190
SMYKOVA SILA  (kN) 60 66 43
Z PONUKY DODAVATELOV KOTEV KOTVA M30 KOTVA M30 KOTVA M30
SA VYBERIE KOTVA UVEDENA NA PO 2 m o2 5O 9
TOMTO RIADKU, KTOREJ CHARAKTE—
RISTICKA UNOSNOST JE ROWNA ALEBO M24 ALEBO M24 ALEBO M24
NAJMENEJ VYSSIE UVEDENYM SILAM PO 1 m i G e

KOTVENIE STRMIENKY STRMIENKY STRMIENKY

DO KRIDLA
DO KRIDIEL SA RIMSY KOTVIA g
STRMIENKMI, KTORE MUSIA [ (52
PRENIEST ROWAKE SILY \% \o'T

ASPOR | 300 ASPOR 300 ASPON! 300 U
i L’

e e o R #R10 PO 20 e¢m 9R10 PO 20 cm #R10 PO 20 cm
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7.10 Zamedzenie deformacii komponentov pri prvych mostnych stipikoch

Vplyvom teplotnych zmien (ocelové zvodidla su v dosledku tenkostennych profilov ndchylné
k v&¢Sim teplotnym rozdielom, ako beZné konstrukcie na PK) dochadza niekedy na zadiatku
mostného zvodidla (prvy stipik na rimse mostného kridla) k pohybom zvodnice, ktoré
spdsobia vyhnutie di§tanéného dielu a aj vytrhnutie skrutiek. Zatial’ ¢o cestné zvodidlo v trase
si s teplotnymi zmenami poradia, pretoZe cestné stipiky su zaberanené v zemine a mdzu sa tak
hybat’ a ovalne otvory pri zvodniciach nie st nikdy vSetky posunuté oproti stipikom na jednu
stranu, na moste, kde st tuhé stipiky, dochadza obSas k problémom.
Dévodom toho je kombindcia niekolkych vplyvov:

- Chybn4 montdZ (dodatocne vyvftané len kruhové otvory vo zvodnici pre pripevnenie k
distanénému  dielu, ktoré neumoZiiuji Ziadny pohyb, zl4 vzdialenost stipikov);
- Prili§ utiahnuté skrutky zvodnice k diftanénym dielom (vznika treci spoj, ktory nedovoli
pohyb skrutky v ovalnom otvore zvodnice).

Firma ArcelorMittal ponuka pre vySSie uvedené problémy Specidlnu zvodnicu, ktord ma na
jednom konci predlzenej ovélne otvory. Zvodnica m4 takua dizku, aby bolo mozné zachovat’
modul vzdialenostou stipikov 2 m. Tuto zvodnicu je mozné namontovat’ ako prvi, alebo
druht zvodnicu za poslednym mostnym stipikom - pozri obrdzok 13. Vz4jomné spojenie
zvodnic pri tychto prediZzenych ovalnych otvoroch sa vykona rovnakymi skrutkami ako bezny
spoj. Dotiahnutie vak musi byt’ také, aby bol umozneny pohyb v tomto mieste. Odportiéa sa
pouzit’ kontramatica a umelohmotné podlozky.

Rovnako beznd zvodnica pri prvom a druhom mostnom stipiku musi byt namontovan4 tak,
aby skrutka pripdjajuca zvodnicu k distanénému dielu bola uprostred ovalneho otvoru
zvodnice. Ak to nie je moZné, pretoZe su vplyvom nepresnosti vySerpané rezervy ovalneho
otvoru, je dovolené ovalny otvor na zvodnicu na stavbe dodatoéne zva&sit” (prediZit) a hrany
natriet’ zinkovou farbou. Skrutka medzi zvodnicou a diStanénym dielom m4a byt dotiahnutd
tak, aby nebranila pohybu zvodnice (pouZije sa kontramatica a pripadne 1 umelohmotna
podlozka).

2000 200D 2000 2000 L 2000 L
BEZNA ZVODNICA NH4 50.0.08 SKRATENA ZVODNICA 4165 |S DILATACIOU +80 i
o
- :
AL L il (=}
:

T T T

Obrizok 13 - Priklad dilatécie pred mostom v [mm]
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8 Prechod zvodidel KLS na iné zvodidla

Vo vicSine pripadov tieto zvodidld konfia na moste a pokraduje nejaky typ zvodidla
ArcelorMittal (predtym NH4), s ktorymi su zvodidla KLS kompatibilng.

Pri napojeni za mostom na beténové zvodidlo st mozné dva sposoby:

Ihned’ za mostom (za kridlom mosta) zagne beténové zvodidlo a madlo sa prikotvi zozadu k
beténovému zvodidlu. Jednd sa o atypické vyrieSenie lokdlneho problému, ktoré si
zabezpetuje vyrobca ocel'ového zvodidla, v tomto pripade firma KLS.

Ak by malo za¢inat’ za mostom ocel'ové zvodidlo iného vyrobcu, ako ArcelorMittal, je moZné
prechod riesit’:

- Presahom, v tom pripade by za rimsou pokradoval nejaky cestny typ zvodidla NH4 a
prechod presahom by sa riesil aZ pri tomto zvodidle.

- Priamym spojenim so stthlasom vyrobcov, ktorych zvodidla sa napéjaji. Napojenie by sa
vykonavalo hned za mostom. Prechodové komponenty (spojenie odlidnych zvodnic,
napojenie tyce alebo madla) by vyriesil jeden z vyrobcov napojenia.

9 Osadzovanie zvodidel KLS na stavajlice mosty a vymena
predosiého mostného typu NHKG

Pre osadzovanie zvodidiel KLS podl'a tychto TPV na existujiice mosty, na ktorych zvodidlo
nie je, platia v plnej miere tieto technické podmienky.

Pri oprave mostov s mostnym zvodidlom NHKG je mozné vykonat iba kompletnt vymenu za
tieto zvodidld. AkéakoI'vek néhrada iba niekolkych komponentov, nie je dovolend, pretoZe
tieto zvodidla su certifikovany vyrobok a je mozné ich pouzit’ iba v sulade s ich certifikitom a
s tymito TPV.

10 Upeviiovanie doplnkovych konstrukcii na zvodidlo

Na stlpiky, na zvodnicu a na distancny diel je dovolené upevilovat’ odrazky, kilometrovniky,
clony proti oslneniu a pripadne néstavce pre smerové stlpiky. V pripade, Ze tieto predmety
budui z mikkych, ohybnych materidlov, je dovolené, aby presahovali licnu plochu zvodidl4 az
0 50 mm.

Pri mostnych typoch JSMKLS/H2 a ZSKLS/H2 a ZSKLS/H3 je dovolené ku stipikom
pripevilovat’ plotové néstavce, za predpokladu Ze:

a) Zvislé prvky plotového nastavca (vagsinou ocelové uholniky profilu cca 50/50/5 mm)
sa pripevnia k zadnej prirube zvodidlovych stipikov objimkou alebo sa k stipikom
priamo priskrutkuju. Ak sa zvoli spdsob priskrutkovanim, otvor v stipiku nesmie byt v
spodnych 0,4 m (nesmie byt v pétnom priereze) a podet otvorov na jeden stipik
nesmie prekro¢it’ tri.

b) Pozdizne prvky plotového néstavca nesmt byt z profilovanej ocele, ale iba z drotu,
ktory sa prevletie stipikom néstavea. Dévodom je poziadavka, aby zvodidlovy systém
nebol pri ndraze stuZeny a nemohol tak vykazovat’ odli¥né spravanie oproti systému
odskuSanému narazovymi skiskami. Drot sliZi na uchytenie vlastného pletiva, —

/§
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¢) Na zaciatku a na konci zrkadla v strednom deliacom pése je potrebné priedne medzi
mostnymi zvodidlami osadit’ zabradlie i s plotovym nastavcom. Toto kritke zébradlie
moZe byt uchytené ku zvodidlu, ale ak je to priestorovo mozné, odporica sa pouZitie
samostatne kotvenych zabradlovych stipikov.

d) S uchytenim plotového néstavca na mostné zvodidlo musi suhlasit’ vyrobca alebo
dovozca zvodidla.

Zvislé zébrany proti dotyku je moZné na uvedené zvodidla upeviiovat’ za rovnakych
podmienok, ako plotové nastavce. To znamend, Ze tieto zdbrany nesmu byt vyrobené formou
ocel’ovych rémov, pretoZe by tak mohla byt’ ovplyvnena funké&nost’ zvodidla a pri naraze do
zvodidla by hrozilo zritenie ramu z mosta.

V suvislosti s ochranou proti dotyku sa upozorfiuje na zdkon & 513/2009 Z.z Zakon o
drahach.

11 Protikorozna ochrana

Protikorézna  ochrana zvodidla  musi spliiat’ poziadavky objednévatela.
VSetky konstrukéné diely sa Ziarovo zinkuju. Vlastnosti a met6dy skusania povlaku zinku st
definované STN EN ISO 1461. Pripadne dodatoné nétery niektorych komponentov sa
vykondvaju na zdklade poziadaviek objednavatel’a.

Protikorézna ochrana ocel'ovych ¢asti zvodidiel na mostoch musi byt v stilade s TP 05/2004.
Hrany konstrukénych dielov zvodidiel nie st pred zinkovanim tvarovo upravované, iba je
odstraneny ostrap pri stipikoch s pétnou doskou.

12 Projektovanie, osadzovanie a Gidrzba
Rozsah projektovej dokumentécie zvodidiel musi byt v stlade s TP 03/2006.

V stupni DSZ (dokumentdcia stavebného zidmeru) a DUR (dokumenticia na tuzemné
rozhodnutie) sa uvadza len uroveri zachytenia zvodidla a prip. druh zvodidla: ocelové alebo
beténové, ak ma tato skutoénost’ dopad na rozsah stavby.

V stupni DSP (dokumentacia na stavebné povolenie) sa uvadza troveni zachytenia zvodidla a
druh zvodidla: ocelové alebo beténové. Do vzorovych prie¢nych rezov (pozemnej
komunikécie, mosta, opornych mutrov a pod.) sa uvedie tvar zvodidla aviak bez nazvu
vyrobku (napr. - "ocel'ové zvodidlo s Grovilou zachytenia N2", "beténové zvodidlo s uroviiou
zachytenia H3 osadené na beténové prahy" alebo pri mostoch "ocelové zabradlové zvodidlo
H2 s vypliiou" a pod.).

V stupni DRS (dokumentécia na realizacia stavby), ktord je sticastou DP (dokumentacia na
ponuku) a slizi na predloZenie ponuky, aj na realizéciu stavby, sa musia uviest potrebné
priecne rezy so zakreslenym zvodidlom bez uvedenia konkrétneho typu (vyrobku) s uvedenim
tirovne zachytenia. Dalej sa musi uviest celkova di¥ka zvodidla, vratane koncovych
vySkovych nabehov, a obecné poZiadavky na potrebu smerovych odklonov pripadne
prechodov na zvodidla inych typov (ocelové na beténové a pod.) a poZiadavky na kvalitu a
hrubku povrchovej ochrany a pod.

V stupni DVP (dokumenticia na vykonanie prac) sa riesi osadenie konkrétneho typu
(vyrobku) zvodidla, ktory vyplynul zo uzaverového vyberového konania a vypracovavaji a_
upresiiuji sa potrebné detaily v rozsahu, ktory si vyZaduje samotné osadzovanie zvodidiel’s” =,
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jeho kontrola na konkrétnej stavbe.
Skladovanie vSetkych Cast{ zvodidla ma byt také, aby nedoslo k trvalému poskodeniu.

Tieto TPV nepredpisujt Ziadne poZiadavky na kontrolu a udrzbu zvodidla, postpuje sa na
zéklade poZiadavky investora (objednévatela), alebo podl'a manuélu uZivania stavby, ktory je
sucastou DSRS.

ES certifikaty zhody, ES vyhléasenie o zhode a tieto TPV st umiestnené na www.kls.sk

Zvodidla uvedené v tychto TPV mdZe montovat (kompletne doddvat vratane kotvenia
stipikov) len firma MONTOZ s.r.o0, ak nebude na vysSie uvedenych www strankach uvedené
inak. MontaZz musi byt vykondvand podl'a mont4dZneho navodu.

13 Znacenie jednotlivych komponentov zvodidel

Pre zabezpecenie vysledovatelnosti povodu vSetkych komponentov zvodidiel KLS st tieto
znacen€ trvalym sposobom na pristupnom mieste - pozri Konstrukéné diely.

Zvodnica NH4 ma identifikadni znatku ArcelorMittal podla TPV 167/SK/2011, stipiky,
vetky distantné diely a madlé su opatrené identifika¢nou znagkou vyrobeu - pozri obrazok
14 a ¢islicami, vyznacujucimi ¢islo technickych podmienok, rok a §tvrtrok vyroby. Znadenie
KLS je prevedené otlakmi do hibky cca 1 mm. Znagenie je umiestnené na predpisanom
mieste - pozri "Konstrukéné diely".

Dévodom znacenia komponentov zvodidiel je dohladatelnost’ povodu zvodidla pri nehodach
a pri opravach.

Obrazok 14 — Znacka zvodidel KLS — otlakom, v [mm]
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