Ministerstvo dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja Slovenskej republiky
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820 07 Bratislava 27
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Vec: Technické podmienky vyrobeu TPV 01/SK/2012 KLS

Ministerstvu dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky, odboru
pozemnych komunikécii (dalej len ,,ministerstvo) bola dorudend Vafa Ziadost' zo dia
12.07.2012 o odporti€anie pouZivat’ ocel'ové zvodidla podla technickych podmienok vyrobcu
TPV 01/SK/2012 KLS pre ocel'ové zvodidl4d KLS na pozemnych komunikécidch v Slovenskej
republike.

Na zdklade kladného prerokovania technického predpisu vyrobcu s odbornou
verejnostou ministerstvo vyddva v stlade s €l 3.1.5. TP 1/2005 Zvodidld na pozemnych
komunikacidch

odporicanie pouZivat
ocelové zvodidld KLS na pozemnych komunikdcidch Slovenskej republiky
podla TPV 01/SK/2012 KLS.

Ocelové zvodidld patria medzi zichytné bezpeénostné systémy s vyznamnym

dopadom na bezpednost' cestnej premdavky, ktoré podliehaji zédkonu &. 90/1998 Z. z
o stavebnych vyrobkoch.

S pozdravom

Mgr. Michal Halabica
generalny riaditel
sekcia cestnej dopravy,
a pozemnych komunikacif

Na vedomie: NDS, a.s., SSC

Telefén Fax E-mail
02/59494 389 02/5244 2005 marijan.viazanko@mindop.sk
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1 Uvodna kapitola

1.1 Uvod

V stlade s TP 01/2005 vydéava firma KLS s. 1. o. tieto TPV 01/SK/2012 KLS.

Predmetom tychto TPV st 3 ocel'ové mostné zvodidla — pozri tabulka 1. Vietky 3 zvodidla
maju znacku CE.

Tieto 3 zvodidla st totozné so zvodidlami firmy ArcelorMittal - JISMNH4/H2, ZSNH4/H2 a
ZSNH4/H3, uvedené v TPV 167/SK/2011. V sulade s €lankom 6.2.1.8 STN EN 1317-5+A1
ziskala firma KLS od ArcelorMittal vysledky pociatognej skusky typu na tieto 3 zvodidla,
obdrZala na ne ES certifik4t opraviiujici pouzitie znatky CE a vydala na ne ES prehlasenie o
zhode. Firma KLS zaistuje vyrobu vsetkych komponentov tychto zvodidiel s vynimkou
zvodnice NH4, ktorti nakupuje od ArcelorMittal Ostrava a. s.

Predmet TPV — pozri tabul’ka 1.

Tabul’ka 1 - Predmet TPV

L Skratka Typ zvodnice Nazov

1 JSMKLS/H2 NH4 zébradl'ové zvodidlo NH4 tiroveti zadrZania H2
hribky 4 mm | pre mosty

2 ZSKLS/H2 NH4 zdbradlové zvodidlo NH4 troveil zadrzania H2
hrubky 4 mm | pre mosty

3 ZSKLS/H3 NH4 zéabradl'ové zvodidlo NH4 uroveni zadrzania H3
hrubky 4 mm | pre mosty

Vysvetlenie: idaj za lomitkom v skratke zvodidla znamen4 trovei zadrZania, na ktorej
bolo zvodidlo odsktsané. To znamen4, Ze zvodidlo vyhovuje tejto trovni zachytenia a
vSetkym trovniam zachytenia niz$im.

Technické podmienky maju dve &asti (pozri www.kls.sk):

- Priestorové usporiadanie - vratane navrhovanych parametrov a podmienok pre pouZitie.

- KonStrukéné diely (informativna priloha) - obsahuje prehladné vykresy zostav
jednotlivych typov zvodidla vratane zédbradlovych vyplni pri mostnych typoch. Tato &ast’ je
predkladana vyrobcom na vyziadanie a nie je predmetom prejednavania.

TPV platia pre dialnice, rychlostné cesty, cesty I, II. a III. triedy a miestne komunikéacie v

zmysle STN 73 6101, STN 73 6110 a STN 73 6201.

1.2 Spracovanie TPV

Spracovatel'om tychto TPV je Ing. FrantiSek Jurati - Dopravoprojekt Brno, a.s., Kounicova
13, 602 00 Brno, CR; tel. 00420 549 123 133, e-mail: frantisek juran@dopravoprojekt.cz.

Slovensky preklad: KLS

1.3 Distribucia
Tieto TPV distribuje zdujemcom na poziadanie KLS s. r. 0. a st uverejnené na www.kls.sk
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PRIESTOROVE USPORIADANIE

2 Suvisiace a citované predpisy

2.1 Suvisiace a citované normy

Pri datovanych odkazoch plati iba citované vydanie. Prinedatovanych odkazoch plati
posledné vydanie dokumentu (vratane zmien).

STN 34 6460
STN 34 6461

STN EN ISO 1461
(03 8558)
STN 73 0220

STN 73 6100
STN 73 6101
STN 73 6110
STN 73 6201

STN EN 206-1
(73 2403)

STN EN 12767
(73 6052)

STN EN 1991-1-7
(73 0035)

STN EN 1991-2
(73 6203)

STN EN 1992-2
(73 6206)

STN EN 1993-2
(73 6205)

STN EN 1994-2
(73 6207)

STN EN 1317-1
(73 6030)

STN EN 1317-2
(73 6030)

STN EN 1317-3
(73 6030)

STN P ENV 1317-4
(73 6030)

STN EN 1317-5+A1
(73 6030)

Met6édy merania vnutornej rezistivity a povrchovej rezistivity tuhych
elektroizolaénych materidlov

SkuSobné metédy na stanovenie
elektroizolaénych materidlov

Zinkové povlaky na Zzeleznych aocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym Ziarovym zinkovanim. PoZiadavky a skaSobné met6dy.
Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Navrhovanie presnosti
stavebnych objektov

Nézvoslovie pozemnych komunikécif

izolaéného odporu tuhych

Projektovanie ciest a dial’nic
Projektovanie miestnych komunik4cif
Projektovanie mostnych objektov

Beton. Cast’ 1: Specifikicia, vlastnosti, vyroba a zhoda
Pasivna bezpetnost mnosnych konstrukcii vybavenia pozemnych
komunikdcii. Poziadavky a ski$obné metody

Eurokéd 1. ZataZenie konstrukcii. Cast’ 1-7: Vieobecné zat'aZenia.
Mimoriadne zat'azenia

Eurokéd 1. Zat'aZenie konstrukcii. Cast 2: Zat'aZenie mostov dopravou

Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukeii. Cast’ 2: Beténové
mosty. Navrhovanie a konstruovanie :
Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukcii. Cast’ 2: Ocel'ové mosty

Eurokéd 4. Navrhovanie spriahnutych ocelobeténovych konstrukeii.
Cast’ 2: Vieobecné pravidld a pravidl pre mosty

Zéachytné bezpetnostné zariadenia na pozemnych komunikéciach. Cast
1: Terminoloégia a vSeobecné kritérid na skuSobné metody

Zéachytné bezpetnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast
2: Vykonnostné triedy, preberacie kritéria na ndrazové skusky
a skiSobné met6dy pre zvodidla vratane zabradlovych zvodidiel
Zachytné bezpednostné zariadenia na pozemnych komunikéciach. Cast
3: Vykonnostné triedy, preberacie kritérid na ndrazové skugky
a skiSobné metddy pre tlmiace bezpednostné zariadenia

Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikéciach. Cast
4: Vykonostné triedy, preberacie kritéria na narazové skusky a skiSobné
met6dy na koncovky a priechodové prvky zvodidiel

Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikéciach. Cast
5: Poziadavky na vyrobky a hodnotenie zhody zichytnych
bezpecnostnych zariadeni pre vozidla (Konsolidovany text)

TS 5| 1o
4 / /&'ZM@QQLJ/
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2.2 Suvisiace a citované technické a pravne predpisy
/1/ TP 01/2005 Zvodidld na pozemnych komunikicidch. ZataZenie, stanovenie Urovne

zachytenia na PK, projektovanie individudlnych zvodidiel, MDPT SR: 2005;

/2/ TP 02/2005 Skusanie a schvalovanie zvodidiel, MDPT SR: 2005;
/3/ TP 06/2010 Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikéciach - Beténové

zvodidlo, MDPT SR: 2010;

/4/ TP 03/2006 Dokumentécia stavieb ciest, Prilohy 1 - 14, MDPT SR: 2007;

/5/ 'VL4/2009 Mosty, MDPT SR: 2009;

/6/ VL2/2003 Teleso pozemnych komunikdacii, SSC: 2003;

/7/ TP 05/2004 Protikor6zna ochrana ocel'ovych konstrukeii mostov, MDPT SR: 2004;

/8/ Zakon €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch (v Gplnom zneni vyhldseny zdkonom ¢&.

/9/

69/2009 Z. z.);

Vyhlaska MVRR SR ¢&. 558/2009 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych
vyrobkoch, ktoré musia byt oznalené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti
o pouzivani znaciek zhody;

/10/ Typiza¢na smernica pre osadzovanie zvodidiel, MV SR SD: 1990 .

?) predpisy sii neplamé a majii vyznam len ako informativne dokumenty pri zistovani pévodu
zvodidiel.

2.3 Technické podmienky vyrobcu (TPV)

TP KLS N';lvrhovanie, osadzovanie a udrzba cestnych ocelovych zvodidiel NH, MDPT
SR:1998 */;

TP KLS Cestné ocel'ové zvodidlo NH4 pre pozemné komunikacie, MDPT SR: 2000 *);
TP RAVEN Cestné ocelové zvodidlo NH4 pre pozemné komunikacie, MDPT SR: 2001 *);
TPV Doprastavu a. s. Beténové zvodidla Doprastavu: 2005 a dodatek &. 1: 2006 *);
TPV Elektrovod Zilina, Ocelové zvodidlo Voest Alpine: 2008;

TPV 167/SK/2011 a dodatok &. 1/2012 Arcelor Mittal Ostrava a. s., Ocel'ové zvodidla
ArcelorMittal;

TPV 1/2008 — DSUH, Skanska DS a. s., zdvod 86 Uherské Hradisté, Betové zvodidlo
monolitické;

TPV 01/2008 MSK, Skanska Prefa a. s., Beténové zvodidlo kotvené MSK 2007;

TPV 1/2009 RENA NOVA, s. 1. 0., Otvaracie ocelové zvodidlo S-A-B;

TPV 01/2009 SVOM, Ocelové zvodidlo Fracasso: 2009 a dodatok &. 1/2010;

TPV 01/2009 Véhostav — SK — Prefa, s. r. 0., Betonové zvodidlo GMV-120;

TPV 1/2010 RENA NOVA, s. 1. 0., Ocel'ové zvodidlo VARIOGUARD;

TPV 1/2010 EUROVIA CS, a. s., Beténové zvodidla SSZ S97;

TPV 01/2010 TRIMEN, Ocelové zvodidla DAK;

TPV 1/2010 ODS-DSO, Ocel'ové zvodidlo ZSODS1/H2, ODS-Dopravni stavby Ostrava;
TPV 01/2011 REBLOC, Betoénové zvodidla REBLOC;

TPV 01/2010 ZNACKY PLZEN, PSVS, Ocelové zvodidlo ZSH2;

TPV 1/2011 OMO, Ocelové zvodidlo MS4/H2;

TPV 01/2011 TRADETECH s. r. 0., Ocel'ové zvodidla CAR;

TPV DPS 01/2012 Beténové zvodidla Doprastavu Bratislava;

*) predpisy si neplatné a majii vyznam len ako informativne dokumenty p¥i opravdch a pri
zistovani vyrobcu zvodidiel.

3 Neobsadené

14 /
: /@/chw«/’
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4 Navrhové parametre zvodidla a pouzitie

Tabul’ka 2 - Ndvrhové parametre zvodidla

C. Typ Urovei Dynam. | Pracovni Pouzitie
polo zvodidla zachytenia priehyb Sirka w
Zky [m] [m]
H2
1 JSMKLS/H2 0,70 1,20
(W4)

Mosty, oporné mury s rimsami, ich obruba ma vysku
100 - 200 mm a ma stanoveny tvar podla &l. 7.1;

H2 Cesty, pokial sa osadenie prevedic na betonovy
zéklad srimsou, jej obruba je rovnakd, ako na
2 ZSKILS/H2 0,69 1,12 mostoch;
(W4) minimélna dlzka zvodidla sa nestanovuje.
H3
3 ZSKLS/H3 0,78 (I\i%f)

Pozndmka 1: Navrhové parametre uvedené v tabulke 2 su hodnoty uvedené v protokoloch
z ndrazovych skusok. Nie su to hodnoty, s ktorymi pracuje projektant alebo ten, kto zvodidlo
navrhuje do projektu, osadzuje a pod. Tieto hodnoty si uvddzané len ako informdcie, aby bolo
zrejmé, Ze hodnoty uvedené v tabulke 3 s nimi nie si v rozpore. Pre ndvrh (vyber) zvodidla do
projektu rozhoduje informdcia v tab. 2 v stlpci ,, pousitie a hodnoty uvedené v tabulke 3.

Tabul’ka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekdzky

C. Nézov zvodidla Uroveni Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky
polozky zachytenia u [m]
N2 *0,70
H1 *0,90
1 JSMKILS/H2 H2 1,20
N2 *0,60
2 ZSKLS/H2 H1 *0,75
H2 1,10
N2 *0,50
HI1 *0,70
3 ZSKILS/H3 H2 #1,00
H3 1,25
* Hodnota stanovend odbornym odhadom
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ZABRADLOVE ZVODIDLO JSMKLS/H2

MADLO 8101,6/4 SA PRICHYTI
KU STLPIKU STRMENOM, KTORY SA

15 430 PRISKRUTKUJE 2X M16/45 SO
SPOJOVACIA PASKA 70 X 5 |l 140 1102, 188 SESTHRANOU HLAVOU S PODLOZKQU
SA PRISKRUTKUJE JEDNOU A U—PODLOZKOU PQD MATICOU
SKRUTKOU S POLKRUHOVOU
A NOSOM M16/55

DISTANENY DIEL NH4 IV A VYZTUHA

1

| PRISKRUTKOVANE 3X M12/40 SO
VYPLN — POZRI CLANOK 7.4 + SESTHRANOU HLAVOU A

]

|

|

|

|

|

|

|

|

SA PRISKRUTKUJE 2X M16/70 U-PODLOZKOU POD MATICOU

SO SESTHRANOU HLAVOU L
L~  ZVODNICA NH4

A PODLOZKQU POD MATICOU |1
—\ |_+"| SKRUTKA S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM M16/40
L S KRYCOU PODLOZKOU M16
STLPIK MS VELKOSTI 115/40/5
U 140 PRAVY/LAVY etk
KTOREHQ SUCASTOU JE 11 g =

bt UL VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC

OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30
KRUHOVOU
™~ SEROL HLAVOU A NQSOM

/

INA VYSKA
A TVAR OBRUBY
|| POZRI CLANOK 7.1

| e 750/ \ 1 \300

KOTVENIE DVOMI SKRUTKAMI M24
DRUHY KQOTVENIA — POZRI GLANOK 7.7

1
14-0"$
s olio
LES 1 88
| LIC ZVODIDLA
tea oo
==
T
320
2000, ;2000 [; 2000 L 2000
1 / ,l;j&_
{ RO R | [ BRI P
,6) @»| II '& # Ié} $|
[ iy - J
1

!

Obrizok 1 - Zvodidlo JSMKLS/H2 v [mm]
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ZABRADLOVE ZVODIDLO ZSKLS/H2

ODPORGEANY ROZMER

\ &0 MADLO # 101.6/4 PRICHYTENE KU

370 430 STLPIKU STRMEROM, KTORY SA PRISKRUTKUJE
234 196 2X M16/40 S POLKRUHOVOU HLAYOU
A NOSOM, S PODLOZKOU POD MATICOU

. 240 s
VYPLN - POZRI CLANOK 7.4 :
SA PRISKRUTKUJE 2X M16/70

SO SESTHRANOU ‘HLAVOU
A PODLOZKOU POD MATICOU

o~

DISTANCNI DIEL. NH4~1
- ETETE

POZRI CLANOK 7.1

st
)

I : &
: \ Ml s 1
MOSTNY smpm 1 IM ZVODNICA NH4
U 140 PRAVY/LAVY : i L —
; 140 196 /,94
KICREND SICHS IO LIE ' i 71 srumka s PoLkRuHOVOU
| B HLAVOU A NOSOM M16/40
2 - s IERYCOU PODLOZKOU M16
: r VELKOSTI 115/40/5
DISTANEN DIEL SA KU L4 8 s
STLPIKU_ PRISKRUTKUJE ; : <
DVOJMI SKRUTKAMI M12 x 35 :
- 8 VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
S ERTRANG LAV ]! L BSMIMI SKRUTKAMI M15 /30
o :
paza| | |8 ™S POLKRUHQVOU HLAVOU A NOSOM
5 aE [ 8 INA V7AKA
] L - A TVAR OBRUBY
|

DVE AREONE SKRUTKY M24
DVE ZADNE SKRUTKY N16

DRUHY KOTVENIA — POZRI CLANOK 7.7

140 | 140,140
3 [l
+ ||| &
o o = —da
& 3 "'__'_$; PATNA DOSKA 280/420/14
< I €| JE SGCASTOU STIPIKA
af ;
% ! LiC ZVODIDLA
50 320 s f—
20
2000 2000 2000 2000
g ]
i i
e =1 ‘—_' — — — Gl | — — B
T
SMER JAZDY

Obrazok 2 - Zvodidlo ZSKLS/H2 v [mm]
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ZABRADLOVE ZVODIDLO ZSKLS/H3

ODPORGCANY ROZMER

800 MADLO d 101,6/4 PRICHYTENE KU

STLPIKU STRMENCM, KTORY SA PRISKRUTKUJE
366 434 2X M16/40 S POLKRUHOVOU HLAVOU

A NOSOM, S PODLOZKOU POD MATICOU

|
MADLO 9 101.6/4 PRICHYTENE KU
STLPIKU STRMENOM, KTORY|SA PRISKRUTKUJE
2X M18/45 SO SESTHRANCY HLAVOU,
PODLOZKOU A U-FODLOZKGU FOD MATICOU

MOSTNY STLPIK
U 140 PRAVY/LAVY
KTOREHO SOCASTOU JE
PATNA DOSKA

VYPLN - POZRI ELANOK 7.4 ZVODNICA NH4

SA PRISKRUTKUJE 2X M16/70

S0 SESTHRANOU HLAVOU DISTANCNY  DISTANCNY
A FODLOZKOU POD MATICOU DELY  NELW 2 EOUT OO L)
A NOSOM M16/55 + KRYCIA PODLOZKA
S + PUDLOZKA A MATIC
SKRUTKA M16/40 S POLKRUHOVOU *$ B A
HLAVOU A NOSOM A PODLOZKOU i =
FOD MATICOU Nl / a
2
SKRUTKA M16/55.S PaLKRUHOvoU ||| ©
HLAVOU A NOSOM A POOLOZKOU \l‘ =
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5 Popis jednotlivych typov zvodidiel

5.1 Zvodnice

Pre zvodidlo sa pouziva zvodnica NH4, vyrobca ArcelorMittal Ostrava, a. s.

Zvodnica sa vyrdba z plechu hr. 4 mm. Prierez zvodnice je vysoky 350 mm (v beZne,
nekalibrovanej &asti) a $iroky 94 mm. Dizka zvodnice je 4250 mm. Vyrabaju sa zvodnice
priame a oblukové pre vnutorné a vonkajsie obliky v polomeroch (6 az 100) m, na zvlastnu
objednavku ide dodat’ zvodnicu aj v polomere menSom ako 6 m — pozri poznadmka 2. Pri
polomere vd¢Som ako 100 m sa pouzivaju zvodnice priame. Zvodnica ma jeden koniec
nekalibrovany, druhy kalibrovany. Kalibraciou sa rozumie takd tvarovd tprava jedného
konca, aby tento bolo mozné tesne priloZit’ z rubu na nekalibrovany koniec dal’$iu zvodnicu a
zoskrutkovat’. Kalibrovany koniec ma prierez vysoky 341 mm.

Otvory pre vzdjomné spojenie zvodnic st na nekalibrovanom konci kvapkovité ¢ 18 mm, na
kalibrovanom konci kruhové ¢ 18 mm. Otvory pre pripojenie k diStanénému dielu alebo k
stipiku st ovélne ¢ 18 mm, dizky 60 mm.

Zvodnice st rovnaké pre cesty a mosty.

~ Vzéjomné spojenie zvodnic je 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30,
maticou M 16 a podloZkou 17,5 (podloZka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licnej
strany podloZka nie je). Nevyzaduje sa, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej
vzdialenosti pred alebo za stipikmi.

Zvodnice sa spojuju tak, Ze sa koniec jednej zvodnice preloZi cez zatiatok dalSej zvodnice.
Doporucuje sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v prilahlom jazdnom pruhu — pozri
pozndmka 1. Pokial' sa vSak toto preplatovanie neurobi po smere jazdy, neni to dovod
k reklamécii.

Pozndmka 2: Ndraz vozidla do zvodnice v polomery mensom ako 6 m je nebezpecny,
preto sa doporuéuje tieto polomery pouzivat len tam kde je dovolend rychlost do 60
Preplatovanie zvodnic v smere jazdy sa preceriuje. U ciest smerovo nerozdelenych
mdbze byt ndraz na zvodidlo z oboch smerov a okrem toho vystupok (3 — 4) mm (tzn.
hribka zvodnice) je pre priebeh ndrazu bezvyznamny.

5.2 Zabradlové zvodidlo JSMKLS/H2

Zvodidlo — pozri obrézok 1 - pozostéva zo zvodnice, stipiku, distanéného dielu, spojovacej
pasky, madla a pripadne vyplne.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1), ktord ma horni hranu 0,750 m nad
spevnenim.

Stipiky st z valcovanych profilov U 140 a osadzujli sa po 2 m. Stkastou stipiku je pitna
doska 420/240 mm z plechu hribky 14 mm. Nad pitnou doskou st stipiky zosilené vystuhami
(dvojica zvéaranych plechov medzi priruby U-profilu). Toto zosilnenie viak nevytvara Ziadnd
kapsu. Pétnd doska sa k podkladu pripeviiuje dvoma skrutkami M24. Podrobnejsie o kotveni
pojednava ¢lanok 7.7.

Madlo je z ocel'ovej trubky @ 101,6x4 mm. Madlo sa obopne strmefiom, ktory sa priskrutkuje
k stipiku. Osa madla je 1,05 m nad vozovkou. Ukoncenie madla sa prevadza tak, Ze za
krajnymi mostvymi stlpikmi sa osadi Ghlovd manZeta a zadiatotné a koncové madlo sa
priskrutkuje k prvému cestému stipiku UE 100 upravenym pre uchytenie madla.

DiStan¢ény diel ma oznaCenie NH4-IV. Distanény diel nie je zhodny s distanénym d1e10m
typu ZSKLS/H2. Vystuha distanéného dielu je samostatny komponent. vy
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Spojovaci pésik, ktory sa priskrutkujt k zadnej prirube stipikov v hornej Gasti, je z ocePového
profilu 70/5 vypuklého prierezu.

Vyplii je rovnak4, ako pri type ZSKLS/H2.

Zvodidlo méze byt’ osadené s vypliiou, alebo bez vyplne. Pouzita viak moZe byt iba takd
vypli, ktord ponuka vyrobeca zvodidla.

Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montdZze na stavbe musia byt iba skrutkované. Zvaranie zinkovanych
Gasti sa nedovoluje. Zvodnica sa pripdja k diStanénému dielu rovnako ako pri type
ZSKLS/H2. Distanény diel sa pripja k stipiku troma skrutkami so Sesthrannou hlavou M
12x40. Pod maticu sa dava klinovd U- podlozka. Strmeti sa pripevni ku stipiku dvomi
skrutkami so Sesthrannou hlavou M 16x45. Pod maticu sa ddva klinovd U- podlozka.
Zadny pésik sa pripevni k stipiku jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M 16x55. Pod
maticu sa ddva klinova U- podloZka. Vzdjomné spojenie dielov madla sa robi rovnakou
manZzetou a rovnakymi skrutkami, ako pri type ZSKLS/H2. Len na zadiatku a na konci, kde sa
vykondva nédbeh madla, sa pouzije uhlova manZeta a z toho dévodu, Ze zatiatoéné a koncové
madlo je odlisné (jednoduchsie) oproti ndbehovému madlu typu ZSKLS/H2. Ramy s vypliiou
sa skrutkujt ku stipikom rovnako ako pri type ZSKLS/H2.

Dilatacia zvodnice a madla je rovnaka, ako pri type ZSKLS/H2.

Dilatacia spojovacej pasky - pozri ¢lanky 7.5 a 7.6.

Sirka celého zvodidla je 445 mm (z toho 15 mm zabera zadny spojovaci pasik).

5.3 Zabradlové zvodidlo ZSKILS/H2

Zvodidlo - pozri obrazok 2 - pozostdva zo zvodnice, stipika, distan¢ného dielu, madla a
vyplne.

Zvodnica - pouZiva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1), ktord ma horni hranu 750 mm nad
spevnenim.

Stipiky st z valcovanych profilov U 140 a osadzujii sa po 2 m. Stipik ma v hornej €asti sedlo
pre vloZenie madla a v spodnej Casti pétnej dosky pre priskrutkovanie k podkladu. Priestor
medzi stojinou stipika a vystuhou u pdtnej dosky sa zakryva Specidlnou zéklopkou
zamedzujicou usadzovaniu ne€istot.

Distanény diel je z oceFovej pasky 70x5 mm a mé hibku (kolmo na smer jazdy) 196 mm.
Madlo tvori ocelovd trubka ¢$101,6 x4 mm. Madlo sa vol'ne vloZi do sedla stipika a objimkou
sa priskrutkuje k prirubam stipika. Ukon&enie madla sa vykonava tak, Ze za krajnymi
mostnymi stipikmi sa osadia madla §ikmé (ndbehové), priskrutkované k prvym cestnym
stipikom.

Vyplii je ponikand vyrobcom formou rémov velkosti jedného pol'a (medzi dvoma stipikmi),
ktoré sa k jednému stipiku priskrutkuj a do druhého s volne navledené na Capy. Samotna
vyplil je privarend do rAmov. Je pontikana vyplii zvisld, vodorovna a zo sieti.

Zvodidlo méZe byt’ osadené s vypliiou, alebo bez vyplne. PouZita viak mbze byt iba taka
vypln, ktort ponuka vyrobca zvodidla.

Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montaZe na stavbe musia byt iba skrutkované. Zvdaranie zinkovanych
Casti sa nedovol'uje.Pre pripojenie zvodnice k diftanénému dielu sa pouzivaju skrutky s
polkruhovou hlavou a nosom M 16 x 40. Hlava skrutky je vZdy na licnej strane zvodnice a
dava sa pod ftu obdiZnikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5 mm s jednym kvapkov1tym
otvorom ¢ 18 mm. Pod maticu pride kruhové podlozka. Distanény diel sa prip4ja ku stipiku
dvomi skrutkami so Sesthrannou hlavou M 12 x 35. Pod maticu sa déva klinova U- podloZka.
Vzéjomné spojenie dielov madla sa robi manZetou, ktora je z oceFovej rarky ¢ 114,3 x 4 mm
dizky 410 mm. ManZeta sa nasadi na madlo a Styrmi skrutkami M 16 x 140 -mm sa
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priskrutkuje k madlu. Rdmy s vypliiou sa skrutkuju ku stipikom dvoma skrutkami M16x70
mm.

Stipiky sa kotvia tak, 7e sa ocelov4 pitnd doska, ktord je siastou stipika, priskrutkuje k
beténovému (alebo ocelovému pri ocelovych mostoch) podkladu $tyrmi skrutkami. Dve
predné skrutky si M 24 a dva zadné M 16. Podrobnejsie o kotveni pojednava ¢lanok 7.7.
Dilatdcie zvodnice, madl4d v mieste mostného zéveru - pozri &lanky 7.5 a 7.6.

5.4 ZibradPové zvodidlo ZSKLS/H3

Zvodidlo - pozri obrézok 3 - pozostava zo zvodnice, stipika, dvojdielneho distanéného dielu,
dvoch madiel, spodnej pésnice, diStanéného dielu pre tato pasnicu a vyplne.
Zvodnica - pouZiva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1), ktord ma hornd hranu 870 mm nad
spevnenim. Zvodnica sa pripevni k diStanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
a nosom M16/55 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka pod
maticou kruhova podlozka.

Stipiky st z valcovanych profilov U 140 a osadzujt sa po 2 m. Stipik ma v hornej Casti sedlo
pre vloZenie madla (rovnako ako u ZSKLS/H2). Sugastou stipika je pitna doska 250/360 mm
z plechu hribky 15 mm. Nad pitnou doskou st stipiky zosilnené vystuhami (dvojicou
zvéranych plechov medzi priruby U-profilu). Toto zosilnenie v8ak nevytvara Ziadnu kapsu.
Pitnd doska sa k podkladu pripeviiuje dvoma skrutkami M24. Podrobnejsie o kotveni
pojednéva Elanok 7.7.

DiStanény diel V - spodné Sast’ distan&ného dielu - je z ocel'ového profilu 50/8 mm. K stipiku
sa pripevni spolo¢ne s distanénym dielom VP jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M16/55, pod maticou je kruhova podlozka.

Distanény diel VI - horna dast’ diStanného dielu - je z ocel'ového profilu 50/6 mm. K stipiku
sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom M16/40.
Spodn4 pdsnica - valcovana z plechu hr. 3 mm. Prierez je vysoky 214 mm a $iroky 28 mm.
Dizka pasnic je rovnak4, ako dizka zvodnic, tzn. 4250 mm.

Vzéjomné spojenie pasnic je Styrmi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30, pod
maticou je kruhovd podlozka (pod polkruhovou hlavou z licnej strany podlozka nie je).
Nevyzaduje sa, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej vzdialenosti pred alebo za
stipikmi. Spodné pasmce sa spajaju tak, Ze sa koniec jednej spodnej pasnice preloZi cez
zaCiatok d’alSej pasnice. Nevyzaduje sa, aby toto prekrytie bolo v smere jazdy v prilahlom
jazdnom pruhu.

DiStanény diel V P - diStanény diel pre spodnt pasnicu - je z ocel'ového profilu 50/8 mm. K
stipiku sa pripevni spolo¢ne s distanénym dielom V jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a
nosom M16/55, pod maticou je kruhova podlozka.

Madl4d st tvorené ocelovou trbkou ¢ 101,6x4 mm. Horné madlo sa volne vloZi do sedla
stipiku a objimkou sa priskrutkuje k prirubdm stipiku. Dolné madlo sa pripevni pomocou
objimky priamo k prirube stipika. Ukongenie madiel sa prevadza tak, Ze za krajnymi
mostnymi stipikmi sa osadia madl4 Sikmé (nabehove), priskrutkované k zabaranému stipiku
U 140.

Vypli je pontkana vyrobcom formou rému velkosti jedného pola (medzi dvoma stipikmi),
ktoré sa k jednému stlpiku priskrutkuji a pri druhom su volne navle€ené na &apy. Samotna
vyplil je zvarand do rdmu. Je ponukana vypli zvisld, vodorovnd a zo sieti.

Zvodidle mdze byt’ osadené s vypliiou, alebo bez vyplne. Pouzitd viak mdZe byt iba taka
vypli, ktort pontka vyrobea zvodidla.
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Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montaZe na stavbe musia byt iba skrutkované. Zvéranie zinkovanych
Casti sa nedovol'uje.

Pre pripojenie zvodnice k diStanénému dielu sa pouZivaju skrutky s polkruhovou hlavou
anosom M 16x55. Hlava skrutky je vZdy na licnej strane zvodnice addva sa pod fiu
obdlznikové podlozka M16 rozmerov 115/40/5 mm s jednym kvapkovitym otvorom ¢18 mm.
Pod maticu pride kruhova podlozka.

Distanéné diely sa priskrutkuj k stipiku jednou skrutkou M16x40 a jednou skrutkou M6x55
s polkruhovou hlavou a nosom M 16x55. Pod maticu sa d4va klinovd U — podlozka.
Vzéjomné spojenie dielu madla sa prevadza manZetou, ktord je z ocelovej trubky ¢ 114,3x 4
mm dizky 410 mm. ManZeta madla sa nasadi na madlo a Styrmi skrutkami M 16x140 mm sa
priskrutkuje k madlu.

Ramy s vyplitou sa priskrutkuijt k stipikom dvoma skrutkami M16x70 mm.

Stipiky sa kotvia tak, 7e sa ocelova pétnd doska, ktora je stdastou stipika, priskrutkuje k
beténovému (alebo ocelovému pri ocelovych mostoch) podkladu dvoma skrutkami M24.
Podrobnejsie o kotveni pojednava ¢lanok 7.7.

Dilatécie zvodnice, madla a spodna pasnica v mieste mostného zaveru - pozri &lanky 7.5 a
7.6.

5.5. Zasady uprav vietkych typov

Je dovolené prevadzat’ len také dpravy, ktoré nemaji dopad na nosny systém zvodidla.
Z toho dévodu sa nedovol'uje prerusit’ Ziadny pozdiZny prvok (zvodnica, spodna pasnica a pri
zébradlovychych zvodidlach naviac madlo a zadny pasik). Dilataciu tychto prvkov v mieste
mostnych zaverov je dovolené prevadzat’ len v stllade s tymito TPV. Pri mostnych typoch sa
ukoncenie zvodidla na moste nepredpokladd, pokial’ by k nemu vynimo&ne prislo, je potreba
prejednat’ taky pripad s vyrobcom.

Vyrobea zvodidiel ArcelorMittal Ostrava, ktory doddva zvodnice pre KLS, vyraba skratené
zvodnice a na objednévku aktkolvek atypicku dizku. Ak sa viak v odoévodnenych pripadoch
prl montaZi vyskytne potreba inej diZky zvodnice, ako uvadzaju tieto TPV a atypicka dizku
nie je mozné z Casovych dévodov zabezpedit', je dovolené zvodnicu individudlne skratit’ a to
rezanim, nie palenim. Pre takto skritenti zvodnicu je dovolené vyvrtat nové otvory pre
spojenie. Pre zabezpecenie pozadovanej Zivotnosti je potrebné upravené diely (hlavne rezné
hrany) opatrit’ ndterovym systémom podl'a poZiadaviek platnych predpisov.

Pri mostoch, vzhladom k tomu, Ze kazdy most m4 inu diZku, int vzdialenost mostnych
zéverov od koncov mosta a pod, neuvadza "Konstrukéné diely" tychto TPV pre mostné typy
dostatoény polet dizok madiel tak, aby bolo moné bezo zbytku tieto vyskladat' iba z
&islovanych dielov. Predpokladé sa, Ze vZdy moze dojst k potrebe individualnej dizky madla,
najmi v oblasti dilatacie v mieste mostného zéveru.

Z toho ddvodu sa dizky madiel bezprostredne susediacich s dilatadnou manZetou objednavaju
individudlne na zaklade podrobného rieSenia skladby tychto dielov (to si vykond montiZna
firma v rdmci svojej pripravy).

Ak napriek tomu dojde k potrebe madlo na stavbe skratit’ (jednd sa hlavne o presah za
krajnymi mostnymi stipikmi), je to dovolené a platia rovnaké poziadavky ako pre zvodnicu -
skratenie sa robi vyhradne rezanim a otvory pre spojenie sa vitaji.

Vyplii nie je dovolené upravovat’ a menit’. V "Konstrukénych dieloch” st uvedené podrobne
vietky povolené vyplne a su tam uvedené aj sposoby riedenia dilaticii.
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Pokial' sa navrhuji plotové nastavce, je potrebné individualne objednat’ mostné stipiky s
otvormi pre ich pripevnenie a celkové rieSenie musi byt’ v stlade s kapitolou 10 tychto TPV.
Zvéranie na stavbe nie je dovolené.

6 Zvodidlo na vozovkach

6.1 Vyska zvodidla a jeho umiestnenie v prieénom reze

Zvodidlo JSMKLS/H2, ZSKLS/H2 a ZSKLS/H3 je moZné pouZit’ aj na cestdch, musia viak
byt’ splnené vietky poZziadavky, ktoré st uvedené v kapitole 7 "Zvodidlo na mostoch” tzn., Ze
zvodidlo sa musi osadit’ na Zelezobeténovi rimsu spojent s beténovym zakladom. Na
obrazku 4 si uvedené minimalne rozmery rimsy a zékladu a moZnosti, ako vykonat
odvodnenie, ak je sklon vozovky k obrube.
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Obrazok 4 - Zvodidlo JSMKLS/H2, ZSKLS/H2 a ZSKLS/H3 na vozovkach v [mm]

Zvodidla sa osadzuju vzdy na okraji voI'nej §irky. A pretoZe nespevnena krajnica $irky 0,5 m
bude bud’ vyuzitd pre odvodnenie, alebo bude v rovnakom sklone ako vozovka, meria sa
vyska zvodidla priamo v lici zvodidla - pozri obrdzok 4. Meria sa horna hrana zvodnice.
VySku madla nie je nutné merat, ak je sprdvne namontovana zvodnica, je sprivne
automaticky namontovana aj vyska madla (v pripustnych toleranciach).

Pri osadzovani je pripustné tolerancia + 30 mm vo¢i teoreticky spravnej vyske. Tolerancia
pre smerové vedenie je + 25 mm. VySkovy a smerovy priebeh zvodidla musi byt plynuly.
Potrebné vyskové zmeny sa riesia sklonom 1:200, tzn. najviac 20 mm na dizku 4 m
Zvodidlo nesmie Ziadnou svojou &astou zasahovat' do volnej $irky cesty (s vynimkou
miestnych komunikacif). Vyskové zmeny (ak sa vyskytna napr, na konci rimsy, pri prechode
na beténové zvodidlo, alebo pri vyrovnani nerovnosti apod.) sa rie$ia sklonom zvodnice 1:

200, to je najviac 2 cm na dizku jednej zvodnice.

Ak sa v8ak prechadza zo zvodidla s vyskou zvodnice 750 mm na zvodidlo s vyskou zvodmce
870 mm, vykona sa vyskovy prechod na dvoch (najviac na troch) zvodniciach.
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Hodnoty vysky zvodidla neplatia pre lokélne nerovnosti.

6.2 Zaciatok a koniec zvodidla

Vsetky typy uvedené v tychto TPV st plne kompatibilné s tymi zvodidlami firmy
ArcelorMittal Ostrava, ktoré pouzivaji zvodnicu NH4, alebo zvodnicu AM (obe zvodnice sa
lisia len hriibkou plechu - zvodnica NH4 m4 hrubku plechu 4 mm, zvodnica AM 2,8 mm -
pozri TPV 167/SK/2011).

V pripade pouzitia mostnych typov na ceste nie je potrebné, aby za zvodidlami pokraovalo
cestné zvodidlo v dizke, ako je tomu pri mostoch (teda minimélne 12 m s naslednym
vyskovym nabehom). Na ceste méZu byt’ mostné typy bezprostredne ukondené tak, Ze ihned
za stipikom, kde kondi madlo, bude nasledovat’ dlhy, alebo kratky nabeh cestného zvodidla.

6.3 Zvodidlo v strednom deliacom pase

Do stredného deliaceho padsu sa mostné typy osadzuju iba okolo prekdZok, ktorymi su
végsinou podpery mostov, portalov pre znatky, stipy osvetlenia, pripadne iné kontrukcie
cestného vybavenia.

Podpery mostov a portdlov musia byt navrhnuté v stlade s poziadavkami TP 01/2005.
Dévodom osadenia mostného typu namiesto bezného cestného typu moze byt nedostatoéna
vzdialenost’ medzi licom prekazky a licom zvodidla.

Ziadne zvodidlo netvori dostatoéni ochranu tychto prekazok pred ich zniéenim a osadzuje sa
pozdiZ nich iba z dévodu ochrany prevadzky na ceste pred ndrazom do nich. PretoZe sa
vozidlo nem6ze dostat’ cez prekazku do protismerného jazdného pruhu, je poZadovana troven
zadrZania zvodidla okolo prekazky podl'a TP 01/2005 - N2.

Na obrazku 5 je vykresleny prechod z obojstranného zvodidla OSNH4/H3 na dve ZSKLS/H2
okolo piliera. Hodnota vzdialenosti lica zvodidla od prekazky (podla tabulky 3 pre Groveii
zachytenia N2) je 0,60 m a pre stredné deliace pasy $irky 3 m mdze byt Sirka piliera a 0,8 m
a pre stredné deliace pasy Sirky 3,5 m mbZze byt Sirka piliera az 1,3 m.
DiZka rozvetvenia 36 m je odporticana.

Na obrazku 6 je vykresleny prechod z obojstranného zvodidla OSNH4/H3 tieZ na dve
ZSKLS/H2 ale s pouzitim JSNH4/H2, ktoré tvoria rozvetvenie medzi OSNH4/H3 a
ZSKLS/H2 pri pilieri.
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7 Zvodidlo na mostoch

7.1 VSeobecne

Typy mostnych zvodidiel a zasady pouZitia uvadza tabulka 4.
Minimalna dlzka mostnych typov sa nestanovuje.

Tabul’ka 4 — Prehl’ad pouzitia mostnych typov

zvoTETDLA U'\Zﬂ{/EOSDTI’E‘ﬂ'E SCHEMA PRIECNEHO REZU
1 O POUZJE SE VYPLN
PODLA STN 73 6201
VONKAJSI
OKRAJ
MOSTA
3 PODLA TAB. 3
A Iz
JSMKLS /H2 TOTO RIESENIE JE MOZNE i1
STREDNY | PRI AKEKOLVEK SIRKE o
ZSKLS/H2 | PEAa | zreaois Za
PAS | PRI SIRKE ZRKADLA 1 3
DO 250 mm SA L
ZSKLS/H3 VYPLN NEOSADZUJE
PODLA TAB. 3
4  &Rka i ="
CHODNIK + CHODN;KA@ VIPLN SA - E P s
MOSTNE NEOSADZUJE &
ZABRADLIE Z{; = = Bg’ g
ALEBO o S h
PROTIHLUKOVA g o 8
STENA ! = ! =
6 TVAR OBRUBY PRE ZVODIDLA UVEDENE V TYCHTO TPV
50 100,
25-50
SR e o
= S S a o
i (? L? o ‘T‘ & T
3 3 g S\—g Vg
=il & 3
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